NAVOD K OBSLUZE

Svareci Invertor Sherman 200 MMA



VAROVANI!
Pred uvedenim tohoto za Fizeni do provozu, sip Fec€téte tento navod k obsluze.

1. OBECNE USTANOVENI

Uvedeni do provozu a zprovoznéni mohou byt provedeny pouze po peclivém prostudovani této
uZivatelské prirucky.

Vzhledem k neustalému vyvoji technického vybaveni, nékteré jeho funkce Ize ménit a jejich
uc¢inky se mohou lisit v detailech od popisu v této pfirué¢ce. To neni chyba hardwaru, ale
vysledek prace pokroku a kontinualni modifikace zafizeni.

Skody vzniklé nespravnou manipulaci, povedou ke zruseni zaruk. Jakykoliv zasah do
stroje je zakdzan! Neodborny zdsah m 0ze vést k Urazu elektrickym proudem a zni  €eni
stroje. V takovém p Ffipadé, nebudou zaruky uznany!

2. BEZPECNOST

Zaméstnanci provozujici zafizeni by méli mit potfebnou kvalifikaci, ktera je

opravriuje vykonavat svarecské prace:

Je tifeba proskoleni z hlediska svafovani s ochrannymi plyny, znat bezpeénostni pfedpisy pro
provoz energetickych zafizeni, svafovaci techniky a pomocné zafizeni napgjené elektfinou,
Pracovnik musi byt seznamen s obsahem tohoto navodu a musi pouzivat pfistroj jen pro
G€ely vymezené touto priruckou.

VAROVANI

Svarovani mlzZe ohrozit bezpecnost obsluhy a dalSich osob v okoli. Proto musi byt pfijata pfi
svarovani zvlastni bezpecnostni opatteni. Pfed svafovanim se, odkazovat na platné bezpecnosti
predpisy z hlediska ochrany zdravi na pracovisti. Pfi svareni MMA, existuji nasledujici rizika:

¢ ELECTRIC SHOCK

¢ negativni dopad hrozi poskozeni oéi a klze

¢ otrava plynem

* POPALENI

¢ Nebezpeci vybuchu a poZaru

¢ Chrante se proti Urazu elektrickym proudem

* Pfipojte zafizeni ke spravné a provérené (uzemnéné) elektrické pripojce

¢ NepouZivejte kabely s poskozenou izolaci

¢ Pfi praci v nadrzich a v prostorech se zvysenou vlhkosti pracujte vidy s asistentem, ktery bude dbat
na zvySenou miru rizika. Provérte veskerou izolaci a ochrany svareciho stroje.

¢ pokud si vS§imnete jakékoli zavady, kontaktujte kompetentni osobu, pro odstranéni zavad a
bezpecnostnich rizik.

* Je zakazano provozovat zafizeni s odstranénymi kryty, které tvori vnéjsi plast stroje.

Prevence negativnich vlivli oblouk na lidskou k{zi a oci:

* Pouzivejte ochranny odév (rukavice, zastéru, boty)

* Pouzivejte ochranné stity nebo helmy s radné uzavienym filtrem

* Pouzivejte ochranné zavésy s nehoflavych materiald a vhodné vybrany zastén absorbujici Skodlivé
zareni.



Pozor na jedovaté pary a plyny, pi svaiovani.

» PouZivejte #trani a pouzivejte odsavani Skodlivych plyna a par které se ttr@vgbovani.
* Zajistéte si pfvod cerstvého vzduchu pti préaci v uremém prostoru (nadrze),

» PouZzivejte masky a respiratory.

Prevence popaleniny:
» PouZivejte vhodny ochranny odév a obuv na ochranu pied popaleninami z obliarika zézsiiku

¢ Zabrante kontaminaci obleceni mazivem a olejem, které mohou vést ke vzniceni!

Prevence pired ohném vybuchem:

¢ NepoufZivejte stroj a nesvarujte ve vybusném prostredi!

* Svafovaci pozice musi byt vybavena protipozarnim zafizenim, (HASICi PRISTRO))!
¢ Svarovaci pozice musi byt v bezpecné vzdalenosti od hoflavych material(!

Prevence negativnich uéinkl hluku:
¢ Pouzivejte Spunty do usi, nebo jinou ochranu proti hluku,
¢ Upozornit ostatni lidi v okoli na moZné nebezpedi.

A VAROVANI!

Neni dovoleno pouzZivat proud zdroje k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

Pied spusténim jednotky:

» Zkontrolujte, elektrické a mechanické spoje. Je zakdzdno pouzivat zatiZeni a kabely s poSkozenou
izolaci. Poskozend izolace skytd nebezpeci drazu elektrickym proudem.

o Ujistéte se, Ze mate radné pracovni podminky, tj. Aby byla zajiSténa spravna teplota, vihkost a
vétrdni na pracovisti. Chrante svareci stroj pfed destém.

¢ Umistéte svarecku v pozici umoznujici jeho snadné ovladani, nebo vypnuti, pfipadné odpojeni od
elektrického proudu.

Osoby pracujici se svarecim strojem, by mély mit:

« Skoleni pro préci, svafovani MIG / MAG a MMA

¢ Znat a dodrZovat predpisy bezpecénosti a ochrany zdravi pfi svafovani kovi

* Pouzivejte vhodné, specidlni ochranné pomcky: rukavice, zastéru, gumové holinky, stit nebo
svarecskou kuklu s vhodné zvolenym filtrem

* byt sezndmeny s obsahem tohoto navodu a provozovat svarecku pro uUcely svafovani kovd.
Opravy lze provadét pouze po vyjmuti zastrcku ze zasuvky! Pokud je zafizeni pfipojeno k siti, neni
dovoleno dotykat se holyma rukama, nebo byt ve vlhkych Satech. Je zakdzdno odstranovat vnéjsi
plast na zafizeni, pokud je stroj pfipojen do sité. Jakakoliv zména ve stroji a jeho vlastnosti je
zakazano a mize vést ke zhorseni bezpecnostnich podminek. Veskerou udrzba a opravy mohou byt
provadény pouze opravnénymi osobami, za podminek platnych pro bezpecnost elektrickych
spotrebicl. Svarfovaci zafizeni se nesmi provozovat ve vybusném prostfedi, nebo tam kde hrozi
zazehnuti poZaru! Svarovaci stanice by méla byt vybavena protipozarnim zafizenim. Po ukonceni
prace odpojte kabel od pfipojeni k elektrické siti.

Vyse uvedené rizika a vSeobecna bezpecnostni pravidla se zabyvaji otazkami bezpecnosti pti svareni,
neberou v Uvahu specifika pracovisté. Jsou dulezitym dopliikem pokynl které, stanovi aktudlni
bezpeénostni pokyny poskytnuté organy dohledu, Skoleni a prevence.



3. SPECIFIKACE

Zatizeni Sherman 200 MMA se pouZiva pro rucni svafovani oceli a nezeleznych kovi metodou MMA
a za pomoci obalovanych elektrod. Zafizeni je vhodné, pro dilenské pouZiti a pro lehkou,
kovovyrobu, udrzbu apod. MUzZe byt pouZita v interiéru, nebo chranéna pristfeskem, nikoli pfimo
vystaven povétrnostnim vlivlim. Pfistroj ma snadné ovladani svafovaciho napéti v plynulém rezimu.
Ochranu proti pretiZzeni a tepelnou ochranou. Svareci stroj pracuje v rezimu VRD.

4. TECHNICKE PARAMETRY

Napajeni: AC 230V 50Hz
Maximalni spotfeba energie: 9 kVA
Jmenovity svafovaci proud / cyklus 190 A MMA / 60%
Svafovaci proud rozsah nastaveni 30-190 A
Regulace svarovaciho proudu Plynula
Napéti volného beéhu 20V (VRD) 70V
Maximalni spotfeba proudu 39A
Hmotnost: 9kg
Rozméry: 465x295x360 mm
Stupen ochrany P21

Trida pouZziti S

Ve

Pracovni zatizeni

Pracovni cyklus je zaloZen na 10 minutovém pracovnim cyklu 60%, to znamen@, Ze po 6 minutach
provozu vyZaduje pestavku 4 minuty. 100% To znamend, Zelfi0% niiZze byt provozovan plynule
bez pieruseni.

POZOR! Testy byly provedeny zahtivAnim na teplotu okolniho vzduchdO 8iC. Hodnoty byly
stanoveny pomoci simulace.

Stupei ochrany

IP uruje, do jaké miry je Z&eni odolné &¢i vlivam, neistot rozptylenych

pevnych ¢astic a vodé. IP21 znamend, Zézeai je vhodné pro pouZiti v prostorach ueay a
krytych, neni vhodné pro pouZiti v desti &zami.

Stupenochrany
IP ukuje, do jaké miry je Z&zeni odolné proti zanéaSeni ¢retot

pevnych latek a vody. IP21 znamena, Aézemi je uéeno pro provoz v interiéru
uzawvenych prostorach a neni vhodny pro pouZiti v desti a snéhu.

Trida pouziti

Trida pouzZiti S mamena, Ze #&eni je vhodné pro pouZiti v oblastech
zvySeného nebez@idairazu elektrickym proudem.

Funkce VRD

Funkce VRD sniZuje nafiéve stavu bez z&te na bezpgou hodnotu, inz se minimalizuje riziko
Urazu elektrickym proudem. Po zapaleni oblouku sgesv@roud automaticky vrati do nastavenych
hodnot.



5.TECHNOLOGIE SESTAVENI STROJE

Zakladem je elektronickégeniMOSFET technologie pro praci v kmitoétovém rozsahu 100 kHz. Na
vysledné vystupni nageéDC.

6.PRIPOJENI K ELEKTRICKE SITI
1. jednotka Sherman 200 MMA by mél byt pouzivan pouze v elektrizacni soustavé jednofazové.

2.Svéreci zfizeni Sherman 200 MMA je navrZen pro praci se sitovym pfipojenim 230V 50Hz
Ochrana 25A
3. Zarizeni je vybaveno napdjecim kabelem a zastrckou. Pred pripojenim napdjeni,
zkontrolujte, zda je hlavni vypina¢ umistény na zadnim panelu a nastaven do polohy OFF
(vypnuto).

7. POPIS FUNKCIi OVLADACICH PRVK U

Obrazek 1.

NAPAJENI

AC 230V /50Hz

UZEMENI

KLESZE PRO
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MATERIAL



Zarizeni spustime #gkem (3) na fednim panelu pokud jefipojeno do sité bude potvrzeno
rozsvicenim LED diody (2) iPskladovani a fepravé udrzuijte fistroj na béZzné pokojové
teplo&. Svaiovaci proud nastavite kthem (4) Doporucené hodnoty $waaciho proudu nastavte

vlziviséllosti na pimeéru elektrody, piklady naleznete v nasledujici tabulcecasiéji pouzivanych
elektrod.
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1. Sygnalizace prehrati 6. Zasuvka pro pdl ,+’
2. Kontrolka pro napajeni 7. Displej
3. Hlavni vypinac 8. Prepina¢ VRD/standard
4. Kolecko nastaveni svaf.proudu 9. Kontrolka pro funkci VRD
5. Zasuvka pro pél ,-”

8.ZABEZPECENI PRED PREHRATIM

Svarovaci stroj je vybaven tepelnou ochranou proti pretizeni. Pokud je teplota pfiliS vysoka, aktivuje
se LED kontrolka ur€ena k indikaci prehrati (1) Pfi sniZzeni teploty na pfijatelnou miru se jistic
automaticky vynuluje a kontrolka (1) zhasne.

9. PRIPRAVA PROCESU SVARENI

9.1 METODA MMA

9.1.1 P¥iprava zafizeni k praci

1. Ujistéte se, ze 8dvy vypinag¢, umistény na prednim panelu je v poloze OFF



2. Upinaci kle& zemniciho kabelu pevné upevnéte kefsvanému materialu.

3. Fipojte svéeci kabely pro swavani obalovanou elektrodou kizzeni. Kabel pro uchyceni
elektrody do zastky (+) a zemnici kabel do zasity (-)

4. Zapnéte napdjeni stroje.

9.1.2 Nastaveni parametr u svafovani

1. Nastavena je metoda swe@ani MMA.

2. Potenciometrem (4), nastavte ixaciproud.

9.1.3 Zapaleni sva fovaciho oblouku

1. Dotknéte se elektrodou svafovaného materiélu, kratce podrzte a nasledné oddalte elektrodu.

2.V pfipadé Ze svareci oblouk nechce naskocit protoZe je material zkorodovany, nebo necisty,
pokryty zbytkem strusky, Spi¢kou elektrody klepnéte silngji o svafovany materiél, tak aby vznikl kontakt
s kovem a oblouk mohl nastartovat.

Kole¢kem nastaveni (4) nastavte poZzadovanyaxai proud. Doporéené parametry pro sk@aci
proud, nejastji pouzivané typy elektrod jsou uvedeny v tabulce:

Sx

Sx

Sx

d?
y

Oznaceni Pramérel | Doporuéeny
elektrody ektrody svafovaci | Pouziti
[mm] proud [A]
ER 142 2 40 - 60 Svaovani oceli, napklad:. St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4
2,5 60 - 90 a souvisi gjména tenky plech
3,25 100 -150
ER 146 2 40 -60 Svaovani oceli, napklad:. St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4
2,5 50 — 80 a souvisdfi hlavné tenké plechy, ocelové trubkida R a
3,25 80-130 | R 35
4 120 — 180
5 160 — 230
ER 346 2 45 -80 Svaovani oceli, napklad:. St0S, St1S, St2S, St3Sx, St4
2,5 60-110 | g souvisdfi hlavné tenké plechy, ocelové trubkida R, R
3,25 100-150 |35 R 45, 7z lodz oceli St41, St41A, St41D, St1KO,
: 10— 20 | SH5KO, ocelové kotle St41k, Sta5k, St36P , St36X
EB 146 2 50-75 Svaovani ocelovych St0S, St1S, St2S, St3SX, St4S,
2,5 70 -100 St4X, ocd. lodé St41, St41A, St41D, St1KO, St45KO0,
3.25 100 -140 | gcelové tubky R, R35, R45, K10, K18, ocelové kotle
4 140 - 190 St36K, St45K, St36P, St36X, K22H a vysokopevnostni
5 180-250 | kvalitni ocele. 09G2, 18G2, 18G2A atd.
EA 146 2 40-70 St0S sviovani océ, St1S, St2S, St3SX, St4S, St4SX, Ig
2,5 50-100 | ocel S#1, St41A, St41D, St1KO, St45K0, ocelové trubj
3,25 90-130 | R R35, R45, atd.
4 140 — 200
5 180 — 240
EZM () 2 30 — 60 Svaovani litiny za studena
2,5 50 — 80
3,25 80 — 120
4 110 — 170
5 150 — 200
EZFe Ni 3,25 75-100 Studené svavani ltiny, a v nékterych pripadech niklu




10. SVARENI METODOU TIG

Sherman 200 MMA, umo#iuje sva&ovani metodou TIG s dod&teym hoidkem.

Hoiak TIG je chlazeny plynem, maximalni vykon je 190A. VSe je nutno doplnit o deduéntil a
tlakovou lahev s napini ochranného plynu Argon. Zapaleni oblouku dochazi pii Skrtnuti o material,
analogicky jak pro MMA.

11. PRED TiM NEZ ZAVOLATE SERVIS

V ptipadé poruchy pfistroje, pred odeslanim svarecky do servisu, zkontrolujte seznam zakladnich
poruch a pokuste se je odstranit sami. Opravy lze provadét pouze po vyjmuti zastrcky ze zasuvky!
VYSTRAHA! Pfistroj je zakrytovdn a vy mQZete odstranit kryt svarecky pouze k odstranéni drobnych
poruch, nebo takovych zavad, které nevyzaduji rozebrani zakrytovani.

12.NAVOD OBSLUHY

Svareci jednotku Sherman 200 MMA, provozujte v Cistém a nezapraseném stavu mimo dosah
Ziravych latek které by mohly stroj nendvratné poskodit. Neprovozujte pfistroj v prasném prostredi,
v blizkosti spusténé brusky, apod. Vyhnéte se poutziti v prostredi s vysokou vlhkosti, a to zejména

v situacich s vyskytem desté, snézeni, pary a rosy na kovovych soucdstech stroje. V pfipadé, Ze je rosa
na kovovych ¢astich, nepracujte se strojem, ani ho nepfipojujte k elektrické siti! Pokud je svarecka
vlhkd, nebo orosend, vezméte ji do teplé a suché mistnosti a vyckejte, dokud stroj dokonale
nevyschne. Doporucujeme provozovat stroj v suchém a krytém prostiedi, mimo dosah neblahych
povétrnostnich vliv(.

Zatizeni Sherman 200 MMA by mél byt provozovan za ndsledujicich podminek:

Napajeci napéti nesni byt vyssi nez 10%
Teploty okoliod-10°Cdo+40°C
Atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa
Okolni relativni vihkost ne vétsi nez 80%
Nadmorska vyska do 1000 m



12. INSTRUKCE PRO UDRZBU

V rdmci kazdodenniho provozu svareciho stroje musi byt tento udrZovan v Cistoté a kontrolovan jeho
stav, kabely a externi soucasti. Pravidelné vyménit spotfebni material. Pravidelné Cistit vnitfek
zafizeni. Ne méné nez jednou za Sest mésicl by méla byt obecné prohlédnuta .

- Ochrana proti Grazlim

- lzolace kabelG a hotaku

- Bezpecnostni systém

- Rédny provoz chladiciho systému

13.SCHEMA ZAPOJENI ELEKTRO
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14.POKYNY PRO SKLADOVANI A P REPRAVU

Pristroj by mél byt skladovan pfi teploté -10 ° C az + 40 ° C a relativni vihkosti do 80% bez korozivnich
vyparu a prachu. Pri prepravé stroj nepreklapéjte na stranu, neotacejte baleni dnem vzhiru, zajistéte
ho proti padu, nebo nenadalému nekontrolovatelnému posuvu po nakladni plose. Na transportni
box stroje nepokladejte zZadné tézké, ani ostré predméty. Chrante prepravni box pred vodou a jinymi
tekutinami.

14.1. -6. SPECIFIKACE KOMPLETU

1. Svéreci stroj 1ks.
2. Zemnici kabel se svorkou 1ks.
3. Svareci stit maly 1ks.
4. Kladivko s kartacem 1ks.
5. Pfiru¢ka obsluhy 1ks.
6. Baleni 1ks.
15. ZARUKA

Zaruka trva po dobu 24 mésicli od data prodeje, pokud neni stanoveno jinak a to na zakladé
individualni dohody se zakaznikem. Zaruka bude respektovana po predloZeni dokladu o koupi
(stvrzenky, nebo faktury) a zaruéniho listu, ktery zahrnuje nazev produktu, sériové Cislo, datum
prodeje, opatfené razitkem prodejce a autentickym podpisem zastupce firmy poskytujici zaruky.

Pro zarucni servis, by mélo byt zafizeni zaslano do TR-weld, spedic¢nich spolec¢nosti. Svarecka musi
byt pfedana zcela kompletni. Nebude bran zretel na Reklamaci bez plivodniho vybaveni stroje.
PFistroj poslany na reklamaci, musi byt zabalen v originalnim obalu, s originalni pfislusenstvim.

Spolec¢nost TR-welds.r.o., neni odpovédna za skody zplisobené pfiprepravé stroje, ani jeho
soucasti. Za poskozeni pfi prepravé a distribuci zodpovida v plné mire pfislusna prepravni
spolec¢nost. Poskozeni pfi pfepraveé je tedy nutné resit s prislusnou prepravni spolecnosti ato nejlépe
okamzité po doruceni zasilky.

Chcete-li tento vyrobek zlikvidovat, nevyhazujte ho do béZzného komunalniho
odpadu. Podle smérnice WEEE (Smérnice 2002/96 / ES) je platné v Evropské unii o
pouzitych elektrickych a elektronickych zatizeni, musi byt pouzity metody
zpétného odbéru.

V souladu s ustanovenimi zdkona o odpadech se elektrické a elektronické
zafizeni zakazano ukladat spolu s jinymi odpady, pouZzitych zafizeni oznacenych
preskrtnutym bin symbolem.




Zaruéni garanéni list vydany pro svafeci a plasmoveé stroje TRW.

ZARUCNI LIST (WARRANTY CERTIFICATE) |

RO FRBDEIE VYROBNI CISLO SERIAL NUMBER

DATE OF SALE

RAZITKO A PODPIS PRODEJCE
STAMPAND SIGNATURE OF SELLER

ZARUCNI DOBA, MESICU 24
WARRANTY PERIOD

NAZEV STROJE Svafeci invertor MMA 200 Sherman
NAME OF MACHINES

ZAZNAM O PROVEDENEM SERVISNIM ZAKROKU
(REPAIR NOTE)

ZAZNAMY SERVISU:
RECORDS SERVICE:

Zaruéni list peélivé uschovejte pro pfipad poruchy, nebo vymény stroje. V pfipadé Ze neni zapsano vyrobni (sériové)
tislo, zapidte je do listu. V pfipadé ztraty, nebo zcizeni vadeho zafizeni nahlasite sériové &islo vaseho stroje policii a
pojistovné. Tento list uloite mimo zafizeni, popfipadé si vyhotovte elektronickou kopii.





